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2.1.10. Box (Dikdortgenler Prizmasi)

Simgesi '
Konumu : DESING>SOLID>CREATE>Box
Klavye Kisa yolu:

Prizmatik parga elde etmek icin kullanilan kati modelleme komutudur. Komut secildikten sonra
prizmatik parganin taban duzlemi onaylanarak bu duzleme taban geometrisi gizilir. Taban geometrisi

onaylandiginda gizime dik yonlu katilastirma olgusu girilerek ¢izim tamamlanir.

I| @ BOX

Length

Width
Height

Operation

35.857 mm
33.247 mm
10.00 mm
(T New Body -
oK | [ cancel |

Dikdortgenler Prizmasi

Placement: Taban dlzlemenin belirlenmesi
Length: Taban profili igin uzunluk degeri
Width: Taban profili i¢in genislik degeri
Height: Yukseklik degeri

Operation: Olusacak katinin operasyon tirintin belirlen-
mesi




2.1.11. Cylinder (Silindir)

Simgesi .
Konumu : DESING>SOLID>CREATE>Cylinder
Klavye Kisa yolu:
Cap ve yukseklik degerini girerek silindir olusturmak veya pargadan silindirik geometri ¢cikarmak

igin kullanilan komuttur.

l| @ cvumper »

Paca % o, Silindir

Placement: Taban diizlemenin belirlenmesi
Diameter 25.201 mm

Diameter: Taban profili icin cap degerinin belirlenmesi
Height: Yukseklik degeri
Operation (] New Body v Operation: Olusacak katinin operasyon tiriinin belirlenmesi

Height 10.00 mm

o | oK | | cancel




2.1.12. Sphere (Kure)

Simgesi .

Konumu : DESING>SOLID>CREATE>Sphere

Klavye Kisa yolu:

Merkezi ve ¢ap degeri verilen bir kire olusturmak veya par¢gadan kiresel geometri ¢gikarmak igin

kullanilan komuttur.

II] @ SPHERE

Diameter 40.00 mm

Operation  (J New Body

Silindir

. Cancel |

o | oK

Point: Kire igin merkez noktalar belirlenir.
Diameter: Kure profili icin cap degerinin belirlenmesi

Operation: Olusacak katinin operasyon tiriinin belirlenmesi




2.1.13. Torus (Halka)

Simgesi N

Konumu : DESING>SOLID>CREATE>Torus

Klavye Kisa yolu:

Halka ¢api ve yoringe capi verilen bir halkayi olusturmak veya parcadan halka

citkarmak icin kullanilan komuttur.

| & TORUS "

Inner Diameter 51.46 mm
Torus Diameter | 10.00 mm
Position m On Center o

Operation (I New Body .

o | oK || cancel |

Halka

Point: Halka icin merkez noktanin belirlenmesi

Inner Diameter: Halka i¢cin merkez ¢ap degeri belirlenir.
Torus Diameter: Halka icin cap degeri belirlenir.
Position: Halka igin pozisyon belirlenir.

Operation: Olusacak katinin operasyon tirinin belirlenmesi




2.1.14. Coil (Yay/Spiral)

Simgesi ;

Konumu : DESING>SOLID>CREATE>Coil

Klavye Kisa yolu:

Yay ve spiral gizmek icin kullanilan komuttur. Bu komut yardimiyla u¢ degisik parametre
grubuyla yay veya tek yontemle spiral gizilebilir. Komut parametreleri. Bu parametrelerden “revolution” yay
sarim sayisini, “height” yay boyunu, “pitch” ise yay adimini ifade etmektedir. “Section”

seceneginden yay veya spiral profili secilebilir.

| @ COIL
Profile
Type
Rotation
Diameter
Revolutions.
Height
Angle
Section
Section Position
Section Size

Operation

Py [ T e W il [ LNy [ [ TR

o3 -

Revolution and He... v

O

30 mm

10

100 mm

00°

@ circuiar
‘ On Center
S mm

(T Hew Body

[ ok

| cancel |

Yay/Spiral
L

Profile: Yay/Spiral diizlemi belirleme

Type: Yay/Spiral tipinin belirlenmesi

Rotation: Yay/Spiral yoniniin belirlenmesi
Diameter: Yay/Spiral capinin belirlenmesi
Revolutions: Sarmal sayisinin belirlenmesi

Height: Yay yiksekliginin belirlenmesi

Angle: Yay acisinin belirlenmesi

Section Size: Yay sarmalinin yarigapinin belirlenmesi

Operation: Olusacak katinin operasyon tiriiniin belirlenmesi




2.1.15. Pipe (Boru)

Simgesi '

Konumu : DESING>SOLID>CREATE>Pipe

Klavye Kisa yolu:

Takip edecegi yolu tanimlayarak boru ¢izmeye yarayan komuttur. Sweep komutuna benzeyen

bir uygulama bicimi vardir. Bu komut ile kare, daire, uggen kesitli boru olugturmak mumkundur

| @ PIPE

Chain Selection &)

Section @ cicular
Hollow D
Operation U New Body

| | Cancel

Boru

Path: Yolun belirmesi

Chain Selection: xxxxxx

Section: Boru profil tipinin belirlenmesi
Hollow: xxxxxxx

Operation: Olusacak katinin operasyon tiirtntin belirlenmesi
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